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NORMA ZAKtADOWA

§1

1. Przedmiotem Normy sg wymagania techniczne, tolerancje wymiarowe i ocena wad w produkcji oraz montazu mebli na
wymiar oferowanych przez firme BEDA Daniel Mazurkiewicz, a wykonywanych na indywidualne zamdwienie
kupujacego, zwanych dalej towarem.

2. Norma Zaktadowa jest integralng czescig kazdej umowy na wykonanie mebli / umowy na wykonanie mebli kuchennych
/ umowy na wykonanie trwatej zabudowy. Przyjecie warunkéw umowy stanowi rownoczesnie akceptacje Normy
Zaktadowej przez Zamawiajgcego oraz Wykonawce o czym mowa w § 6 pkt. 7 ww. umowy.

3. Strony przyjmujac warunki umowy z uwzglednieniem Normy Zaktadowej, podejmujg sie wspodtpracy w dobrej wierze,
przy zachowaniu zasad rzetelnosci i uczciwosci oraz z poszanowaniem prawa.

4. Wymagania Normy Zaktadowej znajdujg zastosowanie w projektowaniu, produkcji, montazu, odbiorach koricowych
mebli oraz jako wyznacznik do zgtoszenia reklamacyjnego.

§2
1. Niniejsza Norma Zaktadowa stworzona zostata w oparciu o Polskie Normy : PN-EN 1116:2018-04, PN-EN 14749:2016-04

2. Materiaty sktadowe uzyte do produkcji mebli posiadajg zgodnie z certyfikatami producenta:
a. Ptyta widérowa laminowana oraz ptyta MDF
e Wiasciwosci antybakteryjne
e Atest higieniczny
b. Blaty kuchenne
e  Wtasciwosci antybakteryjne
Atest higieniczny
e Swiadectwo jakosci zdrowotnej
Powtoke antybakteryjna
https://www.swisskrono.pl/Pobierz/Certyfikaty
https://www.egger.com/shop/pl PL/support/downloads

§3
1. Budowa szafek oraz warunki techniczne i tolerancje dla materiatéw:

a. Korpusy, przegrody oraz pétki

e  Korpusy meblowe wykonane z ptyty wiérowej laminowanej, ptyty mdf z powtoka akrylowg, lakierowang
lub foliowana.

e  Podczas obrébki mechanicznej w trakcie produkcji dopuszcza sie niewielkie odpryski laminatu z tolerancjg
do +/- 0,8mm na krawedziach.

e  Podczas obrébki mechanicznej w trakcie montazu u zamawiajgcego dopuszcza sie po niewidocznej stronie
korpusu odpryski laminatu z tolerancjg do +/- 3mm na krawedziach. Jest to uwarunkowane obrébka
urzadzeniami podrecznymi jak wyrzynarka, pilarka oraz frezarka reczna oraz brakiem podcinania w tych
maszynach.

e  Zawiasy oraz prowadnice przykrecane sg za pomocg wkretéw do drewna w zaleznosci od materiatu o
rozmiarach 3,5x16 lub 3,5x20mm.

e W bokach i wiericach wykonane sg nawiercenia fi 5, fi 20, fi 15, fi 8 lub/oraz fi 3 (z doktadnoscig na
wysokosci +/- 1,5mm) do podpdrek na potki, taczy mimosrodowych lub kotkéw drewnianych.
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b.

C.

Mimosrodowe tgczenia korpusdw oraz przegrdd znajdujg sie po stronie wewnetrznej mebla, w zaleznosci
od wyboru i dostepnosci koloru zostajg zakryte plastikowymi zaslepkami lub naklejkg w kolorze dekoru
mebla.
W zaleznosci od ustalen projektowych w korpusie mogga znajdowac sie nafrezowania lub podciecia na
oswietlenie badZ wpuszczane plecy z ptyty hdf.
W zaleznosci od potrzeby konstrukcyjnej krawedzie widoczne i/lub niewidoczne okleinowane sa
maszynowo obrzezem ABS, HPL lub akryl w grubosciach od 0,8mm do 2mm za pomoca kleju neutralnego
lub biatego.
Spoina klejowa ma grubosé +/- 0,2mm i moze by¢ w niektdérych przypadkach lekko widoczna.
Formatki z powtoka akrylowa sg jednostronnie laminowane akrylem, po wewnetrznej stronie znajduje sie
laminat przeciwprezny w zblizonym do powtoki akrylowej kolorystyce. Za doptatg istnieje mozliwos¢
wykonania powfoki akrylowej po obydwu stronach.
Formatki z powtoka lakierowang sg jednostronnie lakierowane wraz z krawedziami, po wewnetrznej
stronie znajduje sie laminat przeciwprezny w kolorze biatym. Za doptatg istnieje mozliwosé wykonania
powtoki lakierowanej po obydwu stronach.
Dopuszcza sie przesuniecia miedzy bokiem a wiericem dolnym i géornym wynikajace z tolerancji w
wierceniu CNC w granicach +/- 1mm na dtugosci, szerokosci, wysokosci i gtebokosci.
Podczas taczenia elementdw korpusu na wycieciach wykonanych podczas montazu dopuszcza sie szpary
powstate z braku precyzji narzedzi podrecznych o szerokosci +/- 1,8mm.
Tolerancja wycie¢ recznych podczas montazu (np. na rury, skrzynki, wystepy $cienne itp.) wynosi +/-5mm
na dtugosci, szerokosci, gtebokosci, liniowosci i kata.
Dopuszcza sie w przypadku tgczenia dwadch elementéw pionowych lub poziomych (np. szafki kuchenne
ustawione obok siebie) skrecenia ich ze sobg od strony wewnetrznej za pomocg wkretéw do drewna o
rozmiarach 4x30mm.
Wymiary elementdéw korpusu powinny miesci¢ sie w granicach odchylenia dopuszczalnych przez
producentdw materiatédw i maszyn obrébczych, tj.:

o Grubo$¢ materiatu +/- 0,5mm

o Szeroko$¢ formatki +/- 1,5mm

o Woysokos$¢ formatki +/- 1,5mm

o Odchylenie pionu i poziomu formatki +/- 2mm na 1mb

Plecy Mebla

Plecy mebla mogg by¢ wykonane ptyty HDF 3-4mm (przewaznie szafki kuchenne) w kolorze biatym lub
ptyty laminowanej badz ptyty mdf (przewaznie meble wolnostojgce) o grubosci 18mm w dekorze i powtoce
wybranymi z palety dostepnych materiatéw.

Plecy z ptyty HDF zostang wpuszczone ,,na piéro” w elementy Korpusu, tj. w Korpusie wykonane zostanie
naciecie 10mm od krawedzi tylnej korpusu, w ktére wpuszczona zostanie ptyta HDF. Dopuszcza sie rowniez
dla stabilnosci konstrukcji przykrecenie ptyty HDF do tytu Korpusu w przypadku gdy nie ma mozliwosci
dostrzezenia ptyty HDF od boku (np. szafki kuchenne dolne).

Fronty

Fronty meblowe wykonane z ptyty widrowej laminowanej, ptyty mdf z powtoka akrylowg, lakierowang lub
foliowang, oraz fronty szklane ramkowe i przesuwne.

Formatki z powtokg akrylowg sg jednostronnie laminowane akrylem, po wewnetrznej stronie znajduje sie
laminat przeciwprezny w zblizonym do powtoki akrylowej kolorystyce. Za doptatg istnieje mozliwos¢
wykonania powtoki akrylowej po obydwu stronach.

Formatki z powtokg lakierowang sg jednostronnie lakierowane wraz z krawedziami, po wewnetrznej
stronie znajduje sie laminat przeciwprezny w kolorze biatym. Za doptatg istnieje mozliwo$¢ wykonania
powtoki lakierowanej po obydwu stronach.

Zawiasy przykrecane sg za pomocg wkretéw do drewna w zaleznosci od materiatu o rozmiarach 3,5x16 lub
3,5x20mm.

We frontach wykonane sg nawiercenia fi 35 na puszke zawiasu, bgdz inne wiercenia zgodne z
zastosowanym zawiasem.

Krawedzie frontdw okleinowane sg maszynowo obrzezem ABS, HPL lub akryl w grubosciach od 0,8mm do
2mm za pomoca kleju neutralnego lub biatego.

We frontach z uchwytem wykonywane sg otwory pod uchwyt w odlegtosciach zaleznych od rodzaju
uchwytu z doktadnoscig na wysokosci i szerokosci +/- 1mm.

We frontach ramkowych szkto montowane jest w zaleznosci od typu frontu na silikon, klej do szkta, listwy
lub zaczepy do szyb.

Spoina klejowa ma grubosc¢ +/- 0,2mm i moze by¢ w niektérych przypadkach lekko widoczna.
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d.

Wymiary Frontéw powinny miesci¢ sie w granicach odchylenia dopuszczalnych przez producentow
materiatéw i maszyn obrdbczych, tj.:
o Grubo$é materiatu +/- 0,5mm
Szeroko$¢ frontu +/- 1,5mm
Wysokos¢ frontu +/- 1,5mm
Odchylenie pionu i poziomu formatki +/- 2mm na 1mb
Kat naroznika frontu + 2°

O O O O

Blaty

Blaty mogg by¢ wykonane z ptyty wiérowej okleinowanej laminatem HPL, kompozytu, ptyty laminowanej
dwustronnie w grubosciach dopuszczalnych w danym materiale, tj. 12-38mm
Blaty montuje sie do mebli za pomocg wkretéw ktorych dtugosc jest dobierana do grubosci blatu, lub w
przypadku blatow kompozytowych klejone klejem montazowym.
taczenia blatéw pomiedzy sobg dokonuje sie na tak zwang ,,zacinke” i sruby, bez listew taczgcych.
Woyciecia w blatach dokonane podczas montazu (na ptyte grzewczg, zlew itp.) zostang zabezpieczone
silikonem badz specjalnym klejem (Color Joint)
Wymiary blatow powinny miescic¢ sie w granicach odchylenia dopuszczalnych przez producentéw
materiatéw i maszyn obrébczych, tj.:

o Grubo$é materiatu +/- 0,5mm

o Szeroko$¢ blatu +/- 2mm

o Dtugosé blatu +/- 2mm

o  Przekatna blatu +/- 2mm

2. Okucia i konstrukcje wewnetrzne

b.

Szuflady skrzyniowe i waskoscienne

Boki szuflad skrzyniowych wykonane s3 z ptyty wiérowej laminowanej lub ptyty mdf o grubosci 18mm,
taczone ze sobg po stronie zewnetrznej (niewidocznej) na mimosrody i kotki.
Boki szuflad skrzyniowych posiadajg wyciecia w dolnej czesci potrzebne do montazu prowadnic dolnego
montazu.
Spdd szuflad skrzyniowych wykonany jest z ptyty widrowej biatej lub czarnej o grubosci 10mm, dokrecanej
do bokéw skrzyni szufladowej za pomoca wkretéw do drewna 3x30mm.
Czoto zewnetrzne szuflady dokrecane jest do skrzynki od wewnatrz za pomocg wkretéw do drewna o
wymiarach 4x30mm.
Boki szuflad waskosciennych wykonane s3 z metalu badz tworzywa w wysokosciach dostepnych u
producentéw (Blum, Hettich, Sevroll)
Tyty i spody szuflad waskosciennych wykonane sg z ptyty laminowanej biatej lub czarnej o grubosci 16mm
Czoto zewnetrzne szuflad waskosciennych mocowane jest do skrzyni szuflady za pomoca specjalnych
zaczepdw dopasowanych do danego rodzaju szuflady
Wszelkie wyciecia w szufladach (wystepy Scienne, skrzynki, odptyw itp.) wykonywane sg podczas montazu,
co moze doprowadzi¢ do nastepujacych tolerancji:
o Szpary powstate z braku precyzji narzedzi podrecznych o szerokosci +/- 1,8mm
o Tolerancja wyciec recznych podczas montazu wynosi +/-5mm na dtugosci, szerokosci, gtebokosci,
liniowosci i kata
o dopuszcza sie po niewidocznej stronie skrzyni szuflady odpryski laminatu z tolerancjg do +/- 3mm
na krawedziach. Jest to uwarunkowane obrébkg urzagdzeniami podrecznymi jak wyrzynarka,
pilarka oraz frezarka reczna oraz brakiem podcinania w tych maszynach.
W przypadku zastosowania w jednej zabudowie szuflad skrzyniowych i waskosciennych istnieje mozliwosc
réznicy w wysokosci, szerokosci i gtebokosci w tolerancjach do +/- 2mm wynikajgcych z réznych systeméw
prowadnic.
Maksymalna szerokos¢ szuflad zgodnie z zaleceniami producentdw prowadnic (Blum, Hettich, Sevroll)
wynosi 1150mm. Istnieje mozliwo$¢ wykonania szerszej szuflady, ma to jednak wptyw na maksymalne
obcigzenie szuflady.
Maksymalna wysokos¢ szuflady zgodnie z zaleceniami producentéw prowadnic wynosi 350mm. Istnieje
mozliwos$¢ wykonania wyzszej skrzyni szufladowej, co jednak moze mie¢ wptyw na komfort wysuwania
szuflady oraz na pion catej konstrukcji.

Drazki ubraniowe

Drazki wykonane sg z stali chromowanej lub aluminium o grubosci fi 20 do fi 25.
Drazki mocowane sg do korpusu za pomocg rozet i wkretéw do drewna o wymiarach 3,5x20mm
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c. Prowadnice

e  Stosowane prowadnice (Blum, Hettich, Sevroll) mogg by¢ obcigzane do 30 Kg zgodnie z wytycznymi

producenta.

e  Prowadnice Tip-On sg montowane tak, ze czoto szuflady odstaje, zgodnie z zaleceniami producentéw, do
4mm od korpusu zabudowy. Jest to wymiar konieczny do ,,odbicia” prowadnicy od korpusu.

d. Zawiasy

e Stosowane zawiasy puszkowe (Hettich, Sevroll) wyposazone sg w cichy domyk, badZ w przypadku

zastosowania Tip-On montowane s3 zawiasy bez domyku.

e W przypadku Tip-On zawiasy wysuwajg front do 4mm od korpusu zabudowy, aby umozliwi¢ ,,odbicie”

jednostki Tip-On.
§4

1. Dopuszczalne wady powierzchni i elementéw widocznych mebli.

e Ocena mebli powinna odbywac sie przy swietle dziennym badz rownowaznym.
e Minimalna odlegto$¢ obserwatora od mebla powinna wynosi¢ 1 metr, a ocena odbywac sie bez narzedzi

powiekszajgcych widok.
e Ocenie podlegajg nastepujace elementy:

Rodzaj oceny

Wada z odlegtosci

Wada z odlegtosci

powyzej 1 m ponizej 1Im

odchylenia wymiaréw nie mieszczace sie w granicach opisu TAK TAK
zamaskowanie drobnych niedoskonatosci powierzchni, krawedzi, drobnych TAK NIE
uszkodzen, pekniec i zarysowan poprzez zamalowanie wady specjalistycznym

korektorem lub woskiem do mebli

plamy, smugi oraz wszelkie niedoskonatosci powierzchni mebli TAK NIE
Wady krawedzi wieksze niz 2mm na 1mb TAK TAK
Zarysowania oraz uszkodzenia ponizej 3mm TAK NIE
Zarysowania oraz uszkodzenia powyzej 3mm TAK TAK
Wady punktowe, uszkodzenia i wtracenia ciat obcych TAK NIE
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